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GAIN DE PAILLE ET
DE TEMPS DE TRAVAIL

CIRCUIT DE DISTRIBUTION
FLEXIBLE ET LEGER

STROHMATIC CLASSIC: PAILLEUSE AUTOMATIQUE STROHMATIC CLASSIC: LA SOLUTION PARFAITE POUR VOTRE ETABLE

Unité de transfert avec
controle du niveau de
remplissage

Tuyau de soufflage @ Conduite d‘aspiration

Broyeur Manchon pour descente

Déméleur pour bigs et
balles rondes de paille Détecteur d’étincelles

Dépoussiéreur @ Renvoie d’angle

6 Unité d’entrainement
@ Ligne de transport avec chaine a pastilles @ Répartiteur



https://www.youtube.com/watch?v=_s3F3JnuX40
https://www.youtube.com/watch?v=_s3F3JnuX40

STOCKAGE DE
PAILLE POUR
PLUSIEURS
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Déméleur avec table de stoc

kage

COMPOSANTS
STROHMATIC CLASSIC
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POUR DEMELER ET BROYER LA PAILLE EN FONCTION DES BESOINS

Unité de transfert pour circuit de
distribution :

«  En sortant du broyeur, la paille
broyée est soufflée dans le tuyau
vers I'unité de transfert. Le con-
tréleur de niveau de remplissage
intégré a l'unité de transfert, as-
sure la régulation automatique
de la quantité de paille.

e La poussiére est séparée de la
paille dans I'unité de transfert.
La poussiere et l'excédent d'air
généré par le broyeur est en-
voyée dans l'aspirateur a travers
le tamis. Lair et la poussiére sont
absorbés par l'aspirateur.

« La paille dépoussiérée quant a
elle tombe dans le circuit de dis-
tribution.

Unité d’entrainement:

+ Lentrainement de la chaine a
pastille a lieu ici. Le dispositif de
tension intégré assure une ten-
sion permanente de la chaine a
pastille. Il sert également de pro-
tection contre la surcharge du
circuit.

Circuit de distribution :

« La mise en ceuvre du circuit de
distribution est trés flexible. Il
se compose d'une ligne de con-
voyage avec une chaine a pastille
et différents renvois d'angles (90°,
180° ou coudes réglables) pour
assurer la distribution de la paille
dans toutes les zones du bati-
ment. Une longueur maximum
de 270 metres est possible par
circuit de distribution.

Unité de transfert et unité d’entrainement

Descente de paille:

Pour le paillage ponctuel et per-
manent, la quantité requise de
paille est réglée a I'aide de man-
chons (90 au maximum par ligne
de paillage). Sur les points de chu-
te ou la paille n‘est que partielle-
ment nécessaire, les manchons
coulissants peuvent étre ouverts
et fermés rapidement. En cas de
logettes en face a face ou pour
les grandes aires paillées des ba-
timents a litiere accumulées (pe-
tit ruminant exclusivement), des
répartiteurs de paille peuvent
étre utilisés. Dans les batiments
plus grands, les répartiteurs per-
mettent de distribuer la paille sur
4 points de paillage par descente,
ce qui augmente considérable-
ment la capacité et la rentabilité
d’une installation Strohmatic

e

DESCRIPTION DE
STROHMATIC CLASSIC

Circuit de distribution avec répartiteur de paille
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REDUCTION DE
LA POUSSIERE
JUSQUE 80 %

Chargement facile

DISTRIBUTION AUTOMATIQUE DE LA PAILLE DANS TOUT LE BATIMENT
POURTOUT TYPE DE CHEPTEL

Fonctionnement :

Le déméleur est rempli avec des bal-
les rondes ou bigs de paille. Les balles
sont démélées automatiquement
dans le déméleur et la paille est trans-
portées vers le broyeur ou elle est
coupée, défibrée en brin allant de 2
a 4 cm, en fonction du diamétre de
la grille. L'absorptivité de la paille
broyée contribue a économiser jus-
que 50 % de paille.

Dans le méme temps, le flux d‘air crée
par le broyeur aide a souffler la paille
vers l'unité de transfert.

La poussiére sur la paille est enlevée
dans 'unité de transfert.

L'excédent d'air généré par le broyeur
est aspiré avec la poussiére, et la paille
dépoussiérée tombe dans le circuit de
distribution.

La poussiére est envoyée dans I'aspi-
rateur ou elle est collectée dans un
bac a poussiére. Lair filtré a travers les
manches a air s'‘évacue dans I'ambian-
ce.

Le dépoussiérage permet de rédui-
re le taux de poussiére jusqu’a 80%.

La paille dépoussiérée est transportée
vers les descentes grace a une chaine
a pastille entrainée par 'unité d'ent-
rainement.

La paille est distribuée sur la zone a
pailler soit directement via les points
de déchargements ou en passant par
des répartiteurs.

Excellente qualité de fumier:

«  Trés sec,comme du compost
«  Facile a transporter

«  Processus aérobies

«  Décomposition rapide
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PAILLAGE REGULIER SUR
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STROHMATIC AIR: LA SOLUTION PARFAITE POUR VOTRE POULAILLER

Démeéleur pour balles rondes ) o Aiguillage
Conduite d’aspiration (électrique ou manuel)

et bigs de paille Détecteur d‘étincelles

Unité de transfert avec controle

Broyeur du niveau de remplissage

. x Distributeur de paille
Dépoussiéreur automatique

Ligne de transport par souffla- Raccord avec tuyau
ge dans le batiment flexible de distribution

Tuyau de soufflage Soufflerie principale



https://www.youtube.com/watch?v=okHAq4Hmvdo
https://www.youtube.com/watch?v=okHAq4Hmvdo

PAILLAGE
DES AIRES
INTEGRALES

Paillage manuel avec tuyau de distribution de paille

COMPOSANT

STROHMATIC AIR

Unité de transfert avec soufflerie principale et aiguillage

PAILLEUSE POUR BATIMENT VOLAILLE, BOVIN ET PORC

Soufflerie principale et supplémen-
taire:

«  De l'unité de transfert, la paille
dépoussiérée est transportée
par une vis en auge vers la souff-
lerie principale.

« La paille est soufflée jusquau
batiment par la soufflerie princi-
pale, en cas de circuit plus long,
des souffleries complémentaires
s'utilisent pour augmenter les
distances de soufflages.

Paillage manuel avec tuyau de dis-
tribution de paille :

«  La paille soufflée dans les tuyaux
est dirigée sur les points de pail-
lage souhaités par les aiguilla-
ges automatiques ou manuels.

- Alaide du tuyau de distribution
raccordé, la paille est répartie
manuellement sur les zones pré-
cises.

Paillage automatique avec distri-
buteur Strohmatic Air ASD :

«  La paille soufflée dans les tuyaux
est dirigée par l'aiguillage auto-
matique au point de paillage re-
quis.

« La paille est distribuée régulie-
rement sur une grande surface
pendant une période program-
mée.

«  Pour chaque distributeur, la du-
rée (quantité) de paillage et I'an-
gle de distribution peuvent étre
paramétrés individuellement.

- Chaque surface de chaque bati-
ment est paillée totalement auto-
matiquement.

STROHMATIC AIR ASD - PAILLAGE AUTOMATIQUE DES AIRES INTEGRALES

Strohmatic Air ASD passionne!

Encore maintenant, nos clients sont
trés enthousiasmés par la pailleuse
semi-automatique Strohmatic Air : le
déméleur déméle les balles rondes
ou big de paille automatiquement, la
paille en vrac est rapidement broyée
dans la machine. Avant d'étre trans-
férée dans le systéme de distribution
pneumatique « Air », la paille broyée
est treés largement dépoussiérée (80%
de réduction de poussiére !). Cela per-
met également de réduire les émis-
sions de poussiere dans le batiment.
Jusque aujourd’hui, la paille broyée
était distribuée manuellement dans
le batiment a I'aide d'un tuyau flexib-
le.

INNOVATION
AWARD

EuroTier

ILVER MEDAL

DESCRIPTION
STROHMATIC AIR

Le nouveau distributeur de paille au-
tomatique et rotatif ASD - Automa-
tic Straw Distribution (breveté) est
le prolongement intelligent et haut-
ement économique en termes de ges-
tion du travail, car il permet d’auto-
matiser totalement le processus de
paillage. Le diameétre de paillage avec
1 seul distributeur est de 16m, le débit
de paillage est de 700 kg/heure. Pilotée
par la nouvelle unité de contréle amé-
liorée et connecté, la Strohmatic Air
ASD distribue la quantité de paille sou-
haitée a des heures et jours prédéfinis.
Ainsi, la partie manuelle de la distri-
bution est complétement supprimée.
Cette technologie se préte a tous les
types de batiments paillés (volaille,
bovins, porcs, caprins, chevres, ovins,
etc.). Elle permet d'économiser la paille
et de réduire considérablement le taux
de poussiére en distribuant de peti-
tes quantités de paille dépoussiérées
plusieurs fois par jour.

- . i gl
= i P R
Déméleur etunité de transfertavec

En bovin, le systéme offre une soluti-
on propre, sUre et sécurisé de paillage
pour les stabulations sur litiéres accu-
mulées libres ou entravées, mais aussi
dans le secteur porg, il constitue une
grande aide et un gain de temps au
moment de pailler les grandes cases.
La Strohmatic Air ASD avec distributi-
on automatique de paillage augmen-
te le niveau du bien-étre animal, amé-
liore la qualité du couchage, réduit
les dangers liés piétinement dans les
boxes, supprime l'accés direct dans
les cases et diminue le besoin de main
d'ceuvre et d'énergie.

Strohmatic Air ASD pour la distri-
bution automatique de paille est la
révolution du moment!
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SPOTMIX WELFARE: SYSTEME DE PAILLAGE AUTOMATIQUE

Déméleur pour balles rondes

et bigs de paille Détecteur d’étincelles

Unité de transfert avec
controle du niveau de
remplissage

Broyeur

Conduite d’aspiration

Tuyau de soufflage

PAILLAGE TOTALEMENT
AUTOMATIQUE

POURLA DISTRIBUTION DES MATERIAUX
MANIPULABLES ET D’ALIMENTS

SPOTMIX WELFARE: DOSING SYSTEM FOR ENRICHMENT MATERIAL

0 Dépoussiéreur @
6 Visdedécharge m
9 Trémie Welfare @

Vis de décharge SPOTMIX

Compresseur a ca-
nal latéral

Distributeur rotatif

Descente de paille

Aiguillage par cyclone


https://www.youtube.com/watch?v=4hKVswTXgtc
https://www.youtube.com/watch?v=4hKVswTXgtc

POURDES
DESCRIPTION ANIMAUX

SPOTMIX WELFARE RN

COMPOSANT
SPOTMIX WELFARE
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Déméleur Strohmatic Trémie Welfare Aire distribuée Trémie Welfare

SYSTEME DE DOSAGE DE PAILLE POUR LE BIEN-ETRE DES ANIMAUX

Systéme Welfare :

+ Le systéme est piloté par l'ordi-
nateur d'alimentation Spotmix
et offre a I'utilisateur toute la fle-
xibilité connue du programme
Spotmix.

+  Le matériau de paillage est trans-
porté soit dans une ligne séparée
ou dans le circuit d'alimentation.

+  Le systéme Welfare offre la pos-
sibilité de distribuer du matériau
de paillage indépendamment de
I'alimentation.

+  Le systéme de dosage peut étre
adapté aux différents types et
caractéristiques de la paille via
le systéeme de commande ou en
utilisant des convertisseurs de
fréquence.

Trémie Welfare :

+  Cuve de pré-stockage et dosage
avec brasseur et détecteur de
niveau vide.

- Alimentation avec écluse rotati-
ve.

+ Le doseur est rempli manuelle-
ment avec du matériau coupé
court ou broyé et dépoussiéré.

« Linstallation Strohmatic peut
étre utilisé pour la préparation
de la paille et le remplissage de la
trémie Welfare.

Distribution:

« Le compresseur a canal latéral
génere le flux d'air nécessaire au
transport de la paille.

+  Le matériau de paillage démélé est
transporté vers [écluse par une vis spé-
ciale; de lécluse, il est distribué unifor-
mément dans le flux d‘air du transport.

Station centrale Spotmix

«  Lematériau est dirigé vers la bon-
ne descente par les aiguillages et
les distributeurs rotatifs.

+ A la descente, un cyclone ou un
répartiteur congu a cet effet sé-
parent l'air de transport et le ma-
tériau transporté.

Distribution et quantité distribuée
a chaque descente:

«  Heure prédéfinie

«  Selon courbe de paillage

«  En fonction du programme jour-
nalier

«  En fonction du programme heb-
domadaire

« En fonction du nombre d'an-
imaux a une ou plusieurs vannes
de distribution.

Distributeur deux voies

DISTRIBUTION DES MATERIAUX MANIPULABLES ET D'ALIMENT

Spotmix Welfare

Conformément a la directive euro-
péenne sur la protection des porcs
dans les élevages, les éleveurs de
porcs doivent s‘assurer d'un accés
permanent des matériaux permet-
tant des activités de recherche et de
manipulation.

Spotmix Welfare est le prolonge-
ment fonctionnel du systeme dali-
mentation  multi-phase  Spotmix.
Il permet désormais de distribuer
automatiquement dans des cases et
aussi dans des nourrisseurs des quan-
tités appropriées et requises de paille
broyée, de sciure de bois ou de maté-
riau de paillage et de manipulation.
Bien évidemment, le systéme se préte
également a la distribution exclusive
des matériaux de paillage et de mani-
pulation.

Les animaux apprécient la paille!

Le matériau manipulable (avec des
fibres de 4 cm maximum) est dosé a
partir d’'une unité de dosage spéciale
équipée d‘un convoyeur a vis sans fin
en forme de ,by-pass” et transporté
vers n'importe quelle zone du bati-
ment d‘élevage ou le matériau doit
étre prévu.

Le dosage du matériau est temporisé,
la distribution se passe via le systéme
pneumatique.

A chaque point de livraison, l'air est
séparé du matériau de distribution a
I'aide d'un cyclone. Ainsi, le matéri-
au tombe sur le point de distribution
sans engendrer un empoussiérage
considérable. Pour la paille broyée, la
capacité de transport maximale est
d'env. 60 kg par heure, pour la sciure
de bois, elle s®éleve a env. 100 kg par
heure. La longueur de transport maxi-
mum est de 200 m.

Systéme écologique fermé gra-
ce a l'utilisation des restes d’ali-
ments secs :

Le systeme se préte également a
transporter et distribuer différents
restes d'aliments secs et résidus
de l'industrie agroalimentaire.

Cette option offre une multitude
d'avantages économique et éco-

logiques !

Exemples de résidus de l'indus-
trie agroalimentaire :

Sous-produits et restes de pain,
produits de boulangerie, résidus
de la production de pommes de
terre, chips, frites, popcorn, etc.

Flexibilité maximale dans la distri-
bution des matériaux manipulable
et de paillage!

Spotmix Welfare en batiment bien-étre
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Déméleur avec table de ;tock-age- . Démeéleur avec plate-forme de chargement
DEMELEUR STROHMATIC, BROYEUR ET TABLE DE STOCKAGE

Déméleur:

+  Ledéméleur est approvisionné avec des balles rondes ou bigs de paille d'une longueur de brin maximum de 35 cm
et un taux d’humidité maximum de 14%. En tournant en avant et en arriére, les vis latérales du déméleur démélent
les balles, la paille en vrac tombe sur la vis centrale qui la transporte vers le broyeur. Entre 300 et 500 kg de paille
pressée sont démélés par heure.

«  Pourleremplissage par le haut, le déméleur est doté d'un couvercle relevable. La plate-forme de charge, en option,
offre un maximum de confort de remplissage.

Broyeur:

«  Le broyeur coupe la paille longue a la longueur souhaitée en utilisant différentes tailles de grilles allant de 18 et 40
mm et la souffle vers I'unité de transfert. Grace a sa meilleure absorptivité, la paille broyée permet d'économiser
jusque 50% de paille par rapport a I'utilisation de la paille longue.

Table de stockage :

«  Pour les quantités de paille plus importantes ou pour réduire le nombre de chargements du déméleur, une table
de stockage composée de 2, 4 ou 6 modules d’une capacité max. de 500 kg de paille chacun peut étre connectée

au déméleur.

«  Enfonction du modéle, il est possible de stocker jusque 3 tonnes de paille pour I'approvisionnement automati-
quement du déméleur.

Déméleur et aspirateur Broyeur

Il
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JUSQUE 80%
DE POUSSIERE
EN MOINS

A

i lll

Déméleur et aspirateur Détecteur d'étincelles

DETECTION D'ETINCELLES STROHMATIC, UNITE DE TRANSFERT ET ASPIRATEUR

Détecteur d’étincelles :

La détection d'étincelles est une partie intégrante du dispositif de sécurité d’'une installation Strohmatic. Dés que le
systéme détecte des étincelles générées dans le broyeur par la présence de cailloux, I'installation est automatique-
ment arrétée. D'autres composants du dispositif de sécurité renforcent la sécurité: le sprinkler dans le déméleur, la
construction fermée de tous les composants, le palpeur de température du broyeur, etc

Unité de transfert vis de décharge:

L'unité de transfert avec vis de décharge est le complément idéal du systéme de paillage : elle peut étre utilisé pour
des mélanges avec des aliments ou créer des tas de paille dépoussiérées.

Le dépoussiérage est effectué de maniére identique a celle de I'unité de transfert du systéme par circuit. La seule
différence: la paille est évacuée par une vis de décharge et elle est déposée a un endroit précis. Les différents types
d’unités de transfert (pour le paillage, I'alimentation, le stockage) offrent des combinaisons d'utilisation avec une
seule installation Strohmatic.

Aspirateur:

L'aspirateur aspire la poussiere et I'excédent d'air de I'unité de transfert. Il assure une réduction du taux de pous-
siére jusque 80% par rapport aux batiments sur paille longue non dépoussiérée ! Leffet bénéfique sur la santé des
animaux et des étres-humains est considérable. Les particules de poussiéres étant également responsables de la
propagation de l'odeur, leurs diminutions impact significativement I'odeur dans le batiment. L'aspirateur est dis-
ponible en différentes capacités et en option, il est peut-étre doté d'une vis de décharge automatique.

Aspirateur Aspirateur avec dépoussiérage automatique
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STROHMATIC LIGHT: PAILLEUSE AUTOMATIQUE

Circuit

de transport Doseur a clapet

Unité de transfert Points d’aspiration Vidange des restes

Déméleur light Crépine de nettoyage Aspirateur Unité de transfert @ Tuyau de descente

Unité d‘entrainement Tuyau d’aspiration Renvoie d’angle Tuyau doseur



https://www.youtube.com/watch?v=2HxLASNy_mU
https://www.youtube.com/watch?v=2HxLASNy_mU

DISTRIBUTION
DE MATERIAUX
MANIPULABLES

Déméleur Light

COMPOSANTS

STROHMATIC LIGHT

Crépine de nettoyage

STROHMATIC LIGHT POUR LA PAILLE HACHEEE OU COUPEE COURTE

Déméleur Light :

+ Le déméleur Light est approvisi-
onné par des balles rondes ou bigs
de paille avec une longueur de
brins maximum de 8 cm et un taux
d’humidité maximum de 14%. Le
fond mouvant déméle la balle et
la transporte vers l'unité de trans-
fert. Entre 150 et 250 kg de paille
pressée peuvent étre démélés par
heure.

Unité de transfert - circuit de trans-
port:

« Lapaille en vrac tombe dans 'uni-
té de transfert. Elle est aspirée vers
le circuit de transport et elle est
dépoussiérée en méme temps.

Unité d’entrainement:

+ Le déplacement de la chaine a
pastille est actionné par l'unité
d'entrainement. Le dispositif de
tension intégré assure une tension
permanente de la chaine a pastil-
le. Il sert également de protection
contre la surcharge du circuit.

Crépine de nettoyage:

«  Lacrépine sépare la poussiére de la
paille. Dans la conduite d'aspirati-
on, le mélange d'air et de poussie-
re est aspiré vers le dépoussiéreur.
Quant a la paille, celle-ci continue
dans le circuit de distribution.

22

Circuit de distribution :

«  Lecircuitdedistribution offre une
trés grande flexibilité de réalisa-
tion. Il est composé d’'un systéeme
de chaine a pastille de diametre
80 ou 127 mm et de différents
renvoie d’angle (allant de 45° et
90°) assurant une distribution
réguliére de la paille dans tout le
batiment. En fonction du nombre
de coudes et doseurs utilisés, le
circuit de distribution peut aller
jusque 350 m maximum.

Doseur a clapet :

«  Le doseur a clapet en INOX a un
volume de 15 litres. Ce doseur
se préte particulierement aux
batiments a faible hauteur de
plafond grace a sa faible hauteur
d'installation. La vidange se fait
par treuil ou automatiquement
via un systéeme pneumatique.

Tuyau doseur :

« En fonction de sa longueur, le
tuyau de dosage peut accumuler
différentes quantités de paille. En
ligne centrale ou légérement in-
cling, le tuyau doseur individuel
peut suffire a pailler des cases en
face a face.

Tuyau de descente :

« Il s'agit d'un tuyau installé lége-
rement en dessous du circuit de
distribution. Il touche a peine le
sol, le tuyau est suspendu entre
deux cases en face a face et il est
rempli totalement de paille. La
paille est prélevée manuellement
par le bas du tuyau.

Vidange des restes :

«  Sur la fin de chaque circuit, I'excé-
dent de paille est soit retournée
dans le circuit de distribution en
passant par une unité de transfert,
ou bien elle retombe dans le démé-
leur via la vidange des restes. Dans
ce cas-1a, le circuit de distribution
vide la paille des unités de transfert
également dans le déméleur.

Systeme écologique fermé gra-
ce a l'utilisation de matériaux
manipulables secs :

Le systeme se préte également a
transporter et distribuer différents
flux secs et résidus de l'industrie
agroalimentaire sec.

Cette option offre une multitude
d'avantages économique et éco-
logiques'!

DESCRIPTION
STROHMATIC LIGHT

Circuit de distribution avec doseur a clapet

Remplissage facile

MINIMUM DE TRAVAIL, MAXIMUM DE TEMPS GAGNE

Fonctionnement Strohmatic Light :

Le déméleur recoit la paille courte
d'une longueur de brin maximum
de 8 cm pressée en balle ronde ou
big de paille. La paille démélée tombe
sur la chaine a pastille en passant par
l'unité de transfert. Aprés I'unité de
transfert, la paille est transportée vers
la crépine de nettoyage ou elle est de
nouveau dépoussiérée.

DEPOUSSIERAGE

AUTOMATIQUE
BREVETE!

La poussiere est aspirée en deux
points d'aspiration et elle est envoyée
vers l'aspirateur ou elle sera accumu-
Iée dans un bac. Lexcédent d'air est
nettoyé au moment de s'évacuer dans
I'ambiance du batiment. Poussée par
une chaine a pastille qui elle-méme
est entrainée par l'unité d'entraine-
ment, la paille dépoussiérée est trans-
portée vers les points de décharges.
Elle s'accumule par trop plein dans les
différents types de doseurs.

SCHAUER

Installé a la fin du circuit de distribu-
tion, un capteur vérifie la quantité
de paille et arréte l'installation aprés
le processus de remplissage. Jusque
I'arrét de l'installation déclenché par
capteur, la paille retourne dans le dé-
méleur et est vidée a l'aide de la vi-
dange des restes. Dans les batiments
plus grands ou en cas de plusieurs ba-
timents, la paille peut étre transférée
d’un circuit a l'autre avec des unités
de transfert.
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